Usinage d’apres modele : vérification rapide de
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Divers modeles de calcul développés au fil des années permettent de comprendre, voire d’optimiser les
processus d’usinage. Ces modéles de calcul sont proposés par le biais de formulaires simples sur la plate-
forme en ligne modelgebaseerdbewerken.be. Dans une série blogues, nous expliguons aux lecteurs comment
utiliser cette plate-forme dans la pratique. Cette troisieme partie porte sur les modalités de vérification rapide
des conditions de coupe prédéfinies.

Dés que vous aurez sélectionné un outil de fraisage pour procéder a une opération particuliere, le
systéme vous fera souvent part de suggestions concernant les conditions de coupe dans
lesquelles les performances de cet outil seront optimales. Généralement, ces suggestions sont
élaborées en fonction du diamétre ou d’'une combinaison particuliere associant la largeur et la
profondeur de coupe. Dans de nombreux cas, ces recommandations reposent sur des essais
pousseés effectués par le fournisseur. Par conséquent, elles sont d’'une grande précision dans les
limites préalablement fixées.

Mais que se passe-t-il si vous vous en affranchissez ? Que faire si votre piece a usiner requiert une
longueur hors-mors plus importante ? A quoi vous faut-il vous attendre en pareil cas ? Sur quel
facteur devez-vous agir pour réduire ou amplifier les conditions recommandées ?


https://staging.sirris.v-b.site/
https://staging.sirris.v-b.site/fr/inspiration/usinage-dapres-modele-verification-rapide-de-lemployabilite-dun-outil-de-fraisage
https://staging.sirris.v-b.site/fr/inspiration/usinage-dapres-modele-verification-rapide-de-lemployabilite-dun-outil-de-fraisage
https://www.modelgebaseerdbewerken.be/index.php
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Le modele « Fraisage » permet de calculer aussi bien les contraintes auxquelles I'outil est soumis
que la déformation par flexion qui en résulte. La fixation des limites que doivent respecter la
déformation par flexion et les contraintes admissibles en fonction des caractéristiques matérielles
de I'outil, permet au modele de représenter les zones d’usinage.

Etant donné que le modeéle est accessible & tout un chacun, les concepteurs ont fait preuve d’une
prudence certaine lors de la fixation de ces limites. Concretement, cela signifie que les conditions
de coupe qui se situent dans la zone verte ne devraient poser aucun probléme en cas d’utilisation
de I outll spécifié. Sl des condltlons de coupe se S|tuant hors des limites de la zone colorée ne sont
—= e e T fs de fraisage (trop) importantes, de réduire la
o s - ol Ll Lo 2 2 EC.

e cfing & |rmAand)

E e L e o - gy e R
LN F Ll ™ LTl U T U o Al Y el el L Ml

hedebresdi® g (mm

Les zones d’usinage calculées visent a se prononcer rapidement sur la situation : les conditions
prédéterminées se situent-elles dans la zone de confort de I'outil ou en dehors de celle-ci et devez-
vous dés lors faire preuve d’'une certaine prudence ?

Astuce supplémentaire : veillez a faire varier la longueur hors-mors de l'outil pour vous faire une
idée plus précise de I'impact du rapport longueur/diameétre sur les zones d’usinage.

Modelgebaseerdbewerken.be

L’accés a cette plate-forme est gratuit, mais l'inscription est obligatoire :



e Etape 1. Inscrivez-vous par le biais du portail Sirris
URL.: https://portal.sirris.be/modelgebaseerde-bewerken-login
Attention ! La génération du code et son affichage sur I'écran sont immédiats. Consignez-le
ou copiez-le immédiatement.

o Etape 2. Accédez a la plate-forme en ligne
URL: http://www.modelgebaseerdbewerken.be/index.php
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Sur cette plate-forme, vous découvrirez aussi une foule d’explications utiles concernant I'utilisation
des modéles, mais ne perdez pas de vue I'agenda Sirris, car nous ne manquerons d’organiser des
séances d’explication sur site et en ligne.

La plate-forme en ligne s’inscrit dans le cadre du projet COOCK intitulé 'Usinage modélisé', lequel
a été lancé avec le soutien de la VLAIO.
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